Priloha ¢&. 2 Opisy Casti predmetu zikazky

Predmetom zékazky je dodavka zariadeni - 2 kusov CNC sustruhu malého, 1 kusu
dvojpaletového CNC frézovacicho 50sého, 1 kusu ohrafiovacicho lisu a 1 kusu frézy vertikal
3+1A os index.

Sutaz je rozdelené na samostatné 4 Casti:

1. ¢ast’ stitaze - CNC ststruhu maly (2 ks)

2. Cast’ sut'aze - Dvojpaletové CNC frézovacie 50s¢ (1 ks)
3. Cast’ sut’aze - Ohranovaci lis (1 ks)

4. Cast’ sut'aze - Fréza vertikal 3+1A os index (1 ks)

Zariadenia musia splnat’ nasledovné pozadované parametre:

1. ¢ast’ siit’aze - CNC sustruhu maly (2 ks)

Definicia Definicia
parametrov parametrov
P.c Parametre min. max.
1. Max. priemer obrabania min/max v mm 400 570
2. Dizka 62i min/max v mm 500 750
3. Kliestinové upinanie do priemeru min/max v mm 60 80
4, Vykon vretena min/max v kW 21 30
5. Max. krutiaci moment min/max Nm 250 430
6. Pohanané jednotky vykon min/max kW 4,5 55
7. Max. otacky vretena min/max ot./min. 3500 4500
8. Priechod cez vreteno min/max 65 82
9. Podavad tyéi do priemeru min/max mm, dizka 1m 60/1m 80/1m
10. Upinanie typ VDI40 alebo VDI30 alebo ekvivalentné
11. Rychloposuv v X-ose min/max /min. 30 40
12. Rychloposuv v Z-ose min/max /min. 30 40
13. Rychloposuv v Y-ose min/max /min. 10 20
14. Riadiaci CNC systém s virtualnym obrabanim Y
15. Nastrojova hlava s poctom nastrojov 12 18
16. Y-os pre frézovanie 50+- 60+-




17 Polohovatelna C-os hlavného vretena po 0,001° *xy
Linearne odmeriavanie alebo iny systém na absolutne
18 polohovanie Y
19 Programovatelny konik s vysuvnou pinolou Y
Vysokotlaké chladenie min. 10bar — s volitefnym tlakom
20 cez M-funkcie Y
21 Sikmé l6Ze s krytovanim Y
22 Automaticky odobera¢ obrobkov-lopatka Y
23 Dopravnik triesok kazetovy Y
24 Riadiaci systém Siemens alebo plne kompatibilny * Y
25 Doprava Y
26 Instalacia Y
27 Skolenie v slovenskom jazyku u kupujuceho Y
28 Zaruka 24mesiacov, bez obmedzenia Mhod Y
* :"plne kompatibilny sa rozumie taka alternativa
uvadzaného parametra, ktora zabezpeci pInd funkénost
a vykonnost zariadenia a zaroven taku mieru
kompatibility s ostatnymi systémami a zariadeniami
osoby podla § 8 ods. 2 zakona o verejnom obstaravani,
aka by bola dosiahnuta pri pévodne uvadzanom
parametri."
** 1Y - znamena "ano"
2. Cast’ sut’aze - Dvojpaletové CNC frézovacie 5-0sé
Definicia Definicia
parametrov parametrov
P.c Parametre min. max.
1 Pojazdy v X min/max mm 2200 2500
2 Pojazdy v Y min/max mm 1500 1800
3 Pojazdy v Z min/max mm 1500 1800
4 Rozmery stola min/max X/Y mm 1000*1000 1500*1500




5 Vykon vretena min/max kW 30 60
6 Maximalny kratiaci moment min/max Nm 820 1150
7 Max. ota¢ky vretena min/max v ot./min 5000 8000
8 Posuv v X-ose min/max /min 30 42
9 Posuv v Y-ose min/max /min. 30 45
10 Posuv v Z-ose min/max /min. 30 45
11 Cas vymeny nastroja (trieska — trieska) min/max v sek. 5 15
12 Vaha zariadenia min/max v t 30 55
13 Zasobnik — poCet nastrojov min. v ks 40 viac
Riadiaci CNC systém Siemens alebo Heidenhein alebo pine
14 kompatibilny* Y
15 Dizka naradia v zasobniku min/max v mm 600 800
16 Maximalna vaha naradia vo vretene min/max vkg 25 35
17 Vysokotlaké chladenie stredom vretena min/max v bar 40 50
18 Nadrz na chladiacu kvapalinu min/max v L 1200 2200
Programovanie s 3D virtualnym obrabanim v pracovnom
19 priestore *xY
20 Ruéné kolecko pre riadiaci systém Y
21 5-o0sa frézovacia hlava Y
22 Polohovatelna hlava po 0,001° v dvoch rovinach Y
23 Linearne odmeriavanie vo vSetkych osiach Y
24 Papierova a mechanicka filtracia chladiacej kvapaliny Y
Vnutorné chladenie cez nastroj riadené cez M-
25 funkcie VZDUCH Y
26 Vnutorné chladenie cez nastroj riadené cez M-funkcie VODA Y
27 Krytovanie zariadenia Y
28 Osvetlenie pracovného priestoru Y
29 min 2 upinacie stoly Y
30 Upinanie ISO 50
31 3D obrobkova sonda — radiovy alebo infraprenos Y




32 Nastrojova sonda Y
33 Software pre automaticku kalibraciu hlavy Y
34 El. skrifa klimatizovana Y
35 Dopravnik triesok — kazetovy Y
36 Odsavanie pracovného priestoru Y
37 K&s na triesky Y
38 Doprava Y
39 InStalacia Y
40 Skolenie 5 dni v slovenskom jazyku Y
41 Zaruka 24 mesiacov, bez obmedzenia Mhod Y

"plne kompatibilny sa rozumie taka alternativa uvadzaného
parametra, ktora zabezpedi pInu funkénost a vykonnost
zariadenia a zaroven taku mieru kompatibility s ostatnymi
systémami a zariadeniami osoby podfa § 8 ods. 2 zakona o
verejnom obstaravani, aka by bola dosiahnuta pri pévodne
uvadzanom parametri."

*%

Y - znamena "ano"

3. ¢ast’ sut’aze - Ohranovaci lis (1 ks)

Definicia
Definicia parametrov | parametrov
P.¢ Parameter min. max
1 tlaéna sila 3200kN 4000kN
2 diZzka ohybania mm 4300mm 5100mm
vzdialenost medzi spodnou hranou upinania hornych
3 nastrojov a hornou hranou upinania spodnych nastrojov 400mm 650mm
4 pracovna rychlost ohybania 10mm/s 20mm/s
5 zrychleny chod barana dolu 120mm/s 300mm/s
6 zrychleny chod barana nahor 100mm/s 300mm/s
7 zdvih valcov barana /os Y/ 400mm viac
8 rozsah polohovania dielu zadného dorazu /os X/ 750mm 1100 mm







4. ¢ast’ stit’aze - Fréza vertikal 3+1A os index (1 ks)







